Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

- Treti spodni noZova hlava pfinasi az 50% Usporu ¢asu
- Konstrukce s 90° loZem umozriuje dosahovat vy3$si presnosti v ose Y nez u jinych stroj
- CaYosa, sub vieteno pohanéné nastroje — vrtani, zavitovani, frézovani mimo osu na jedno upnuti

TMT2000-T3Y2

TMT-2000 je moderni soustruznické centrum uréeno pro dilce, které je nutné soustruZit a zaroven frézovat.
Koncepce stroje je zamérena na efektivni obrabéni na jedno upnuti s cilem maximalné snizit ¢as obrabéni
a priprav. Y osa rozsifuje technologické moznosti i o opracovani mimo osu. Stroj je tak urcen jak pro
komplexni opracovani sloZitych hridelovych souéasti, tak mensich dilcd vyZadujici opracovani z obou stran.
Stroj je pIné pfipraven pro plnou automatizaci s podavacem tyci nebo robotickou obsluhu, kterd zasadné
urychli proces navratnosti investice.

TMT2000-T2Y1
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Ptiklad obrabéni — vackova hridel
Material: S45C — 12050

Obrobek: @50 mm x 600 mm

Konecny rozmér: @ 35 mm x 365 mm

Vysledek: 50% uspora casu

Konkurence: 2 nastrojové hlavy osa Y: 2782 sec
TMT2000-T3Y2: 1398 sec

TMT2000-T2Y1: 2236 sec

Multifunkéni centrum TMT2000 -T3Y2 Vlivem prohybdni dochdzi u tenkych a

se 3 nastrojovymi hlavami je dlouhych soucasti k nadmérnému
ztélesnénim efektivity a modernich chvéni a obrobek nelze efektivné
trendd  vsoustruzeni. UmozZnuje obrobit. Soubéiné obrabéni pomoci
napriklad soubézné obracovat vnéjsi vrchni a spodni noZové hlavy je
povrch a zapichovat drazky excelentni a rychlé feseni jak zamezit

chveéni.
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Priklad obrabéni — remenicova hridel CVT

Operace nastrojova hlava ¢.1-7 nastrojl

1. Hrubovanivnéjsiho povrchu a Cela
Dokoncéeni vnéjsiho povrchu a cela
Zapichovani drazky hrubovani
Zapichovani drazky dokonceni
Frézovani drazky @10xR0,3
Srazeni hrany @#10x90°

oA WwWN

Operace nastrojova hlava ¢.2-5 nastrojl

1. Hrubovanivnéjsiho povrchu a cela
Dokonceni vnéjsiho povrchu a cela
Dokonceni kuzele
Zapichovdni drazky dokonceni
Frézovani drazky @10xR0,3

vk wn

TMT2000-T3Y2 1398 sec
TMT2000-T2Y1 2236 sec
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Priklady vyuziti TMT2000

Obrabéni horni a spodni hlavou radikalné
snizuje pracovni ¢as —aZ 0 50%

Soubéznym obrabénim horni a dolni hlavy
proti sobé lze vyuzit plsobeni reakénich sil
ke sniZeni vibraci

Napojenim operaci hlav za sebou
Ize uSetfit ¢as nutny k vyméné
nastroje

Spodni noZovou hlavou lze
zaroven poufZit i jako pevnou
lunetu pfi obracovani dlouhych
htideli.

Spolu s hrotem lze spodni hlavu
pouzit jako podpéru namisto
konika.

Hlavni rysy

Pojezdy
Osa X1/X2/X3
Osa Y1/Y2

Osa Z1/Z2 (2 nastrojové hlavy)
Osa Z1/72/73 (3 nastrojové hlavy)

Osa B

Rychloposuvy
Osa X1/X2/X3
Osa Y1/Y2

Osa Z1/72/73 (3 nastrojové hlavy)
Osa B

205 mm

102 (¥51) mm
600/600 mm
440/600/440 mm

680 mm

30 m/min
15 m/min
36 m/min
30 m/min

Pracovni prostor

Vzdélenost mezi Cely vieten 205 mm
125 mm (T1,T3)

Max. vyloZeni nastroje

115 mm (T2)

Skutecné linearni struktura osy Y
Jednou s odliSnosti od konkurencnich
strojli je konstrukce osy Y. TMT 2000
disponuje suportovym provedenim osy Y
s daleko vyssi tuhosti neZz standardni
konstrukce, coZ umoZiuje dosahovat
precizni  vykonosti pfi obrabéni.
Poskytuje dokonalou rovnobéznost a
pfesnost polohovani a tim vyssi presnost
obrabéni.

Tared ¥ Umit + mmar
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Efektivni soustruzeni, frézovani a vrtani
(material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani)

Vnéjsi soustruzeni

Ubér materidlu | 330 cm3/min | Ubér materidlu 303 cm3 / min Hloubka $pony 8 mm
Hloubka Spony 5 mm Hloubka Spony 5 mm Otacky vietene 637 ot
Otacky vietene 763 ot Otacky vietene 637 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,55 mm/ot .
Rezna rychlost 120 m / min
Rezna rychlost 120 m / min Rezna rychlost 120 m / min
Ubér materialu 96 cm3 / min Ubér materialu 96 cm3 / min
Fréza @ 20, 4 zuby Fréza @ 20, 4 zuby
Otacky vietene 500 ot/min ' Otacky vietene 500 ot/min
© Posuv 01 Posuv 01
mm/ot/zub mm/ot/zub
Pracovni posuv 200 mm/min Pracovni posuv 200 mm/min
Sitka Ubéru 20 mm Sitka ubéru 20 mm
Hloubka ubéru 24 mm Hloubka Gbéru 24 mm
Vrtani
, [
Ubér materialu 25 cm? / min Ubér materialu 25 cm? / min
- Vrtak @20, 2 zuby Vrtak @20, 2 zuby
|
Otacky vietene 398 ot/min Otacky vietene 398 ot/min
‘ Posuv 0,2 mm/ot. Posuv 0,2 mm/ot.
Rezna rychlost 25 m/min. | Rezna rychlost 25 m/min.

Presnost obrabéni

Kruhovitost Vilcovitost Drsnost

Material mosaz
Nastroj diamantovy
Primér obrabéni 60 mm 0,7 um 5um 0,28 um Ra
Otacky vietene 3000 ot/min
Pracovni posuv 0,05 mm/ot

e -2
Pozn. : uvedené hodnoty se mohou N | "
lisit v zavislosti na  Feznych , : ‘

o | 4

podminkdch a okolnim prostredi.

270
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Vreteno Chlazeni Sub vietena

Chladnicka a systém chlazeni

Hlavni vieteno Sub vieteno udrzuje konstantni teplotu
Velikost g g vietene a zabrafuje vzniku
;kljc':l‘z s6s ' teplotnich  deformaci.,  coz
rlicho mm Ly .o
vietene @ 51 mm (otacky 6000 ot/min) @ 51 mm (otacky ZEiFUCUJe dIou,hczd(,)bou a vysokou
4500 ot/min pfesnost obrdbéni.
Otacky R v , .
. 6000 ot/min ( klestinové 6000 ot/min
vietene o
upinani)
Vretenovy 11/15 kW 11/18,5 kW
motor
Typ pohonu femen vestavény

Max. tool capacity 36 tools (Three turrets)
24 tools (Twin turrets)
Indexing time(1~station) 0.3 sec
Indexing time(6-stations) 1sec
Max. speed of live tool 6000 rpm
Spindle output of live tool 5.6/3.7 kW

C osa a pohanéné nastroje

TNT 2000 je vybaven jemnym rotacnim
snimacem, ktery kontroluje polohovani C
osy. Minimalni déleni 0,001° umoznuje
natoceni obrobku pod rdznymi thly

36 nastrojt ( 3 hlavy)
24 nastrojl ( 2hlavy)

Max. kapacita néstrojt

Servor Cas indexu o 1 polohu 0,3 sec
Cas indexu o 6 poloh 1sec
e otacky pohanénych nastrojd 6000 ot/min

Vystupni vykon pohanénych nastrojl 3,7/5,5 kW

Semar




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Otocny panel obsluhy
Panel obsluhy lze otocit o 90°.
Obsluha ma tak vse lehce nadosah
a stdle vidi na obrazovku.

Krytovani, které nezavazi

TC série je zaméfena na uZivatele. Po
otevieni dvefi vznika Siroky prostor pro
vstup do pracovniho prostoru. Udrzba
stroje, sefizovaci operace nebo méreni
by tak méla byt pro vétSinu populace
komfortni bez otluéenych loktd a
bolavych zad.

Dostupnost

Stroj disponuje vybornou
ergonomikou pracovniho prostoru.
Skli¢idlo a nastrojova hlava jsou dobre
dostupné pro kazdého.

Snadna udrzba

Veskeré prvky jako pneumatické
ventily nebo mazaci agregat, které
vyZaduji  denni  udrzbu  jsou
soustfedény na jedno misto. Obsluha
stroje ma tak rychly pfistup ke vSem
dllezitym uzlim kazdodenni Gdrzby

Zvolte vhodny typ
dopravniku tfisek

Tongtai mysli na vSe. Na zdkladé
typu materialu a tfisek Vam
doporucujeme zvolit vhodny typ
dopravniku a predejit tak
problémim s odvodem tfisek.
Kratkou triskou se mysli délka do
60 mm nebo @ 40 mm.

Material OCEL Litina

Typ trisek [:L%l;:éé/ Kratké Jemné Kratké
Hinkovy O | x| x
Hrablovy X @) O O
wpas w0 o o

Nastrojova sonda (opce)

Hlinik a neZelezné mat.

Dlouhé

/ Kratké Jemné
tocené

@) X X

Odsavani mlhoviny
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Redeni pro plnou automatizaci

Podavac ty¢ového materialu & dopravnik hotovych obrobkd
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Robotické pracovisté se skladovacim |
systémem

-

Autormabc rebotic arn

15t oparation r i : 2t ppesation
(

Part storage system

Max. nosnost robotického ramene 5kgx?2
Rychloposuv X/Z robotického ramene 120/min
Priimér obrobku ?30-200 mm
Délka obrobku 10-150 mm
Hmotnost obrobku 5 kg

3D antikolizni rozhrani

U stroju s vice jak dvéma Fizenymi osy ¢asto dochazi kolizim obrobku a
nastroje. Proto Tongtai k témto strojum vyvinul ochranné 3D rozhrani, které
je v€etné simulace.

Data modelu stroje jsou s timto rozhranim uz ve standardu. UZivatel si
pouze snadno pomoci parametr(i nastavi parametry pro sklic¢idlo, nastroje,
obrobek, Celisti a nastrojové hlavy. Obsluha stroje ma tak mozZnost
otestovat si pribéh obrabéni ve 3D rezimu, kdy jasné vidi Ubér materialu.
Tim mUzZe predejit nezddoucim stfetdm nastroje s obrobkem nebo se
strojem. Simulace zahrnuje i proces vymény obrobku mezi hlavnim a sub
vietenem. Pokud je v simulaci vyhodnocen kolizni stav dojde k zastaveni a
upozornéni.
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Vykonova charakteristika hlavniho vietene

Standard 4500 ot/ min

Horsepower (kW] Torque [N-m]
25 2:9 N 250
_ 39min, 53 80% opuraling zone
178 Nam\

! 15 kw

15 ——\ 150
\\\ 1k

Continuous operating zone 100
: w0
1200 2400 3600 4500

10 r
5 !
0 i 0

600
Spindie spood (rm)

Vykonova charakteristika sub vietene

Horsepower [KW]

25/
| 53 25% cperaing zone
| / 53 40% operating zone

2| 185 Kw / |

15

10
‘ 7.5Kw

5 55Kw
‘ ars 3280

O a0 1500 000 450 6000

Spindie speed (rpm)

Opce 6000 ot/ min

Horsepower [kW] Torque [N-m)
26 T T 280
30min. 53 60% opersting zone
20 191 Nm ;’ ! : 20
‘ 15 Kw
150
11 Kw
 Contnucus opersting zone 1m

%
~~ S O
Spindle speed (rpm)
Torque [N-m]
250 |
208 N-m 53 25% operating 2008

150 |
6]

_12Nm
50 }

f
{ BBMNm

Spindle speed (pm)

Vykonova charakteristika pohanénych nastrojl

Horsepower (kW] Torque [N-m)
8 T T &0
3SNm 53 B0% operatieg zono
e \ {ssvm bl
2aNm \
4+ \ CITRW 20

2 Mlmmw'\ 0

0
1500 3000 4500 6000
spindle speed {rpm)

Systém upinani nastroji BMT 65

3 e
0.D. tool 3 %
25%25 Facing Yocl holder  0.D. tool holder  O.D. tool holder Cutting holder
E
1.0. teal
240
ﬁ:‘—“ = - —
1.D. ool }txﬁ
932 225 020
P16 31201008 Sleave
= = LD. fool holdor
ol lr—-jﬂ
MTHS, MT82, MTHY Sleeve
= S
Reamer Face miling E
Sleeve ER32
LS R ——— {21220}
Center drill Orit
Duatheads il ive
ol helder
Unit . mm
Turret 1 Turret 2 Turret 3
Center height of ID tool holder 85(0pt. 100) 100 85(0pt.100)
Center height of axial live tool holder 85 100 85

Stredova vyska

Nastrojova hlava

1

85 mm (opce 100

Nastrojova hlava
2

Nastrojova hlava
3

85 mm (opce 100

drzaku vnitfniho 100 mm
o mm) mm)
nastroje
Stfedova vyska
drzaku pohanéného 85 mm 100 mm 85 mm

nastroje
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Hlava 1 — vnitini drzék se stfedovou vyskou 85 mm Hlava 2 — vnitfni drzék se stfedovou vyskou 100 mm Hlava 3 — vnitini drzak se stfedovou vyskou 85 mm Hlava 2 — vnitini drzak se stfedovou vyskou 100 mm

Hlava 1 — vnitini drzék se stfedovou vyskou 100 mm Hlava 2 — vnitfni drzak se stfedovou vyskou 100 mm Hlava 3 — vnitini drzék se stfedovou vyskou 100 mm Hlava 2 — vnitini drzak se stfedovou vyskou 100 mm

(Turret 3)
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Pracovni prostor TMT 2000-T3Y2 Pracovni prostor TMT 2000-T2Y1

Turret 1 Turret 1

Turmret 3

Turret 2

Turret 2

Untt: mm Unit: mm
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Max. obézny primér nad lozem
Max. obézny prdmér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc- prichod vietene

Otacky sub-vietene

Velikost skli¢idla sub-vietene
Vrtani sub-vietene

Tyc- prichod sub-vietene
Polohovani C osy

Nastrojova hlava

Prdrez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otacky pohanénych nastrojl
Pojezdy X1/X2/X3

Pojezdy Y1/(Y2)/Y3

Pojzdy Z1/22/23/B

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Y/Z/B

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Motor sub-vietene
Servomotory X/Y/Z/B
Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@ 720 mm
@ 310 mm
@ 320 mm
600 mm
4500 (opce 6000) ot/min
g«
@ 76 (62) mm
@ 65 (51 mm
6000 ot/min
g«
@ 62 mm
@ 51mm
0,001°
12 VDI 40 x2
25x 25 mm
@ 40 mm
6000 ot/min

12 VDI 40 x3

205/205/- mm
+51/-/-
600/600/-/680 mm
0,001 — 5000 mm/ot.
30/15/36/30 m/min
401
700 |
11/15 kW
11/18,5 kW
4/3/4/3 kW
4100 x 2600 x 2450 mm
8200 kg 9000 kg

+51/-/+51

205/205/205 mm

440/600/440/680 mm

Standardni provedeni stroje a prislusenstuvi:

R.s.Fanuc 31is 15“ LCD obrazovkou + Manual Guide i
Hlavni vieteno klestinové skli¢idlo

Sub vieteno — 3 Celistové sklic¢idlo 8“
Hydraulicky agregdt s chladicem

12 — polohovd noZova hlava VDI 40,

VDI 40 drzék na vnéjsi soustruzeni

VDI 40 drzdak pro vnitini obrabéni

axialni drzaky pohanénych nastrojl

4 x 90° (radialni) drzak pohanénych nastroju
Vnitrni chlazeni kulickovych sroubl

Sada klestin

Pfesné brousené kluzné vodici plochy
Polohovatelné vieteno 0,001°

Lapac obrobkl — hlavni vieteno
Pneumatické vyrdieni - sub vieteno
Dopravnik tfisek + nadoba

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku 8 bar,

Stfedové chlazeni sub vietenem 8 bar

3 — barevna signalni lampa stavu stroje
Ofuk stlacenym vzduchem u obou vieten

Rozméry stroje

2492
2447
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