TC 1500
CNC soustruh

- Nova rfada CNC soustruhi ze zvySenou tuhosti

- Nova nastrojova hlava s rychlou vyménou nastroje
- Efektivni a presné soustruzeni

- Provedeni,M“s osou C a pohanénymi nastroji

1600

\

Max. obézny priimér nad lozem

Max. obézny priimér nad suportem

Max. priimér obrabéni

Max. délka obrabéni

Otdacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc- prichod vietene
Nastrojova hlava

Prirez nastroje

Nastroje pro vnitrni obrabéni
Vykon pohanénych nastroju
Otacky pohanénych nastrojl
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv

Pojezd konika - rucni

Primér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@520 mm

@320 mm
@ 300 (@ 330) mm @ 280 mm
400 mm 300 mm

4800 (3500) ot/min

6
@ 56 mm
@ 44 mm
12 (8) 12, VDI 40
25x25 mm 25x25 mm
@32/ @40 mm @ 40 mm
- 3,7/5,5 kW
- 6000 ot/min
170/ 400 mm 200 / 400 mm

0,001 — 5000 mm/ot.
30 m/min
275 mm
@ 75 /100 mm
MK 4
30l
95|
7,5/9 kW
1,8 kW

3370 x 2150 x 2480 mm
3250 kg 3350 kg




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Efektivni obrabéni a presnost ( material 12 050 — uhlikova ocel k zuslechtovani / Bronz )

Testovana presnost obrabéni

Material Bronz Valcovitost Kruhovitost Drsnost
- - ‘ Nastroj Diamant
Obrobek @ 60 mm
™ 0,9 um 5 pum 0,3 um
Otacky 3000 ot/min
vretene
Posuv 0,05 mm/ot
Vndjiicbrabéni | Vnitfniobrabéni
Ubér materidlu | 330cm3®/ min = Ubér materialu 270 cm3 / min Hloubka Spony 8 mm
Hloubka Spony 5 mm Hloubka Spony 5mm Otacky vietene 637 ot . 20
« >
Otacky vietene 763 ot Otacky vietene 637 ot Pracovni posuv 0,1 mm/ot . “ L >
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,5 mm/ot .
= = Reznd rychlost 120 m / min .
Rezna rychlost 120 m / min | Reznad rychlost 120 m / min
»
»
180 ¥
Ubér materialu 38 cm3/ min Ubér materialu 38 cm3®/ min L
Fréza @ 20, 4 zuby Fréza @ 20, 4 zuby ké
Otacky vietene 500 ot/min 1 Otacky vietene 500 ot/min '
'
Posuv 01 Posuv 01
mm/ot/zub mm/ot/zub - T »
Pracovni posuv 200 mm/min Pracovni posuv 200 mm/min ) | s :
< = 270 Scale: 1pm/div.
Sitka Ubéru 12 mm Sitka Ubéru 12 mm
Hloubka Ubéru 16 mm Hloubka ubéru 16 mm
Vrtani
Ubér materialu 25 cm3/ min Ubér materialu 25cm3 / min
- Vrtak @ 20 Vrtak @ 20 NV .
W Otacky vretene 398 ot/min Otacky vietene 398 ot/min J— .lllluumw*:‘
Posuv 0,2 mm/ot. Posuv 0,2 mm/ot. s oA,
Rezna rychlost 25 m/min. Rezna rychlost 25 m/min.
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Dostupnost Zvolte vhodny typ
Stroj disponuje vybornou dopravniku tfisek
ergonomikou pracovniho prostoru.
Skli¢idlo a nastrojova hlava jsou dobre
dostupné pro kazdého.

Otocny panel obsluhy
Panel obsluhy lze otocit o 90°.
Obsluha ma tak vse lehce nadosah
a stdle vidi na obrazovku.

Tongtai mysli na vSe. Na zdkladé
typu materidlu a tfisek Vam
doporucujeme zvolit vhodny typ
dopravniku a predejit tak

problémdm s odvodem tfisek.
Kratkou tfiskou se mysli délka do
5 | ol 60 mm nebo @ 40 mm.
e ¥ |} I
I35 mm| ) i
% £
€
(42}
8 Material OCEL Litina Hlinik a neZelezné mat.
Dlouhé/ Dlouhé
Typ tfisek totend Kratké Jemné Kratké / Kratké Jemné
tocené
o x x x O0  x
Krytovani, které nezavazi Prostor konika
TC série je zaméfena na uZivatele. Po Rucni tazeni koné je mnohdy u CNC
otevieni dvefi vznika 3iroky prostor pro soustruhl  problém.  DimysIné Hrablovy X O O O X O O
vstup do pracovniho prostoru. Udriba usporadani prednich dvefi TC série
stroje, sefizovaci operace nebo méreni ma tohle vyrfeseno. Staci jedny dvere Magneticky - X O O O X X X
by tak méla byt pro vétdinu populace pfesunout stranou a hned se hrablovy
komfortni bez otluéenych loktd a uvolnéni dostatecny prostor pro
bolavych zad. manipulaci s koném.

Doporucené prislusenstvi stroje

Ndstrojova sonda Odlucovac oleje Odsavani mlhoviny




Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Standardni provedeni a pfislusenstvi stroje

12 — polohovd nastrojova hlava —TG-1500/2000/2600  we  TG-ZOOOL/2500
' A Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou
545(745) : . . - -
o 545{745) 85 Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
39‘5J siidk } = ‘h" s 3-Celistové hydraulické skli¢idlo
R 3 2 5 ' ¥ 5 12-polohova noZova hlava
2 o | 1 sada mékkych Celisti + 1 sada tvrdych Celisti
i - r -
L] { <zl ] = . , . .y
- | Jg- ) Ju- Hydraulicky agregat s chladicem
& 1.5 J RIREE] S Ml 4oa o
400(000) | = 400(800) " 2 x drzdk celni nastrojl typu
" ' Unnt - mm v s v s s .0
604.5(604.5) 4 x drzak vnit¥nich nastrojd
4 x drzak vnéjsich nastroju typu
6 ks nastrojova redukce (vel. 8,10,12,16,20,25 mm)
Redukce MK1, MK2, MK3
Kabinové krytovani
12 — pO|OhOVé néstrojové hlava — VDI 40 — TC-1S00M/TC-2000M2500M e TC-20001M/2500L 1A

CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v €

458 5(659.5) Rozhrani fidiciho systému v CJ
400{800) Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku
é‘ f T B 3 — barevna signalni lampa stavu stroje
| § ;'f Barevné provedeni Tongtai kombinace modro-bila
=8 ' bt - Dopravnik tfisek + nadoba
80 Hydraulicky vysuv pinoly koné
339.5(539.5) Al
T~TAC WE CARE
N 400(600) \'4
1
- ' gi g
H i
80 ‘ 4
lo2._120_
490(690) i I 490(690) i

Unit . mm
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Tongtai & CZ MOOS TRADING s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Nastrojova hlava Konik TC série
Typ stroje TC 1500 TC 2000 TC 2500
Vysuv pinoly koné 100 mm 100 mm 100 mm
Horizontalni pfestaveni koné 275 mm 275 /500 mm 275 /500 mm
Kuzel pinoly konika MK 4 MK 4 MK 5
Primeér pinoly konika @75 mm @75 mm @75 mm
Max. zatizeni 500 kgf 500 kgf 700 kgf

Typ stroje TC 1500 TC 1500M
Pocet poloh 12 (8) 12, VDI 40 279(500(L) win | 190 imim
Cas Indexovani (o 1/6 poloh) 0,2/0,6 sec 0,3/1 sec
Otacky pohanénych nastroj - 6.000 ot/min Zvyseni tuhosti
Pomoci FEA analyzy doslo k optimalizaci a zvySeni tuhosti pficného suportu o 50%
Vykon pohanénych nastroj - 3,7/5,5 kW
Charakteristika vietene
Horsepower [kW] Torque [N.m]
RilP 15/8000
12 150
120

115Nm 15min S3 25%
Fe

9kW 15min, S3 25%

9

Vykon/kroutici moment

S5Nm Gorgiin 7.5kW Cont.
o 15 min:9,5 kW/115 Nm
8 SO 60 min: 7,5 kW/95 Nm
60N CV 1. €0 Trvale: 7,5 kW/60 Nm
.24 5Nm
a
/ 20Nm a0
Contin : 18Nm
ontinuous op. zone v
U G
0 1200 2400 3600 4800
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Rozméry stroje s bocnim dopravnikem trisek

3,364(3,624)
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Rozmeéry stroje se zadnim dopravnikem tfisek

2,684(2 644)
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TC 1500/TC200/TC2500: 400 mm
TC200L/TC2500L: 600 mm

. 2,142 -

1,834

— -

i
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TC 1500/TC200/TC2500: 400 mm
TC200L/TC2500L: 600 mm

2.814
1,834

Volitelné prislusenstvi

. Lapac hotovych obrobk

° Dopravnik hotovych kust

° Klestinové sklicidlo

. Pfiprava pro rozhrani podavace tyCoviny

° Podavac tyc¢i BF-1200
. Podavac tyc¢i BF-1500 s podpérou

° Dalsi sada tvrdych Celisti

° Dalsi sada mékkych celisti
. Automatické ovladani dvefi
° Odsavani mlhoviny

. Odlucovac oleje

. Drtic tfisek

° Pistol na oplach pracovniho prostoru
. 8 dodatecnych M-kodu

° Automatické vypnuti stroje
. Vnéjsi ofuk

. Vnitfni ofuk dutiny vietene
. Chlazeni skrz vieteno

. 8-polohova noZova hlava

) Radialni drzak PN
° Axialni drzak PN
. Drzak pevnych nastroja

Servis a nase sluzby

- Doprava stroje do arealu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- ZaSkoleni pracovniki s obsluhou stroje

- Sefizeni robotického pracovisté

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

- Dostupnost nahradnich dil do 24 hodin

- Garance pozarucniho servisu

- Dodavka na kli¢ — véetné technologie

- Trvala podpora T-TAC centra




