TNL 130AL
CNC soustruh

- Tuha litinové loZe vyrobené z jednoho kusu se sklonem 45°

- Masivni kluzné vodici plochy predurcuji stroj pro silové a presné obrabéni

- Opce : 2-stupnova prevodovka, vysoky kroutici moment na vietenu 623 Nm
- Programovatelny pojezd konika, hydraulicky vysuv pinoly

Max. obézny priimér nad lozem
Max. obézny primér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vietene

Velikost sklicidla

Vrtani vietene

Tyc¢- prlichod vietene
Nastrojova hlava

Prirez nastroje

Nastroje pro vnitini obrabéni
Otacky pohanénych nastroju
Vykon pohanénych nastrojl
Pojezdy X/Z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Z

Pojezd konika - programovatelny
Priimér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@ 620 mm
@ 410 mm
@ 410 mm

975/1575/1975 mm

3500 ot/min,
(2500 ot./min s prevodovkou)

10“ (opce 12°)

@ 87 mm

@ 75 mm
12 12 (BMT-65)
25x25 mm 25x25 mm

@ 40 mm @ 40 mm
- 4500 ot/min
- 3,7/5,5 kW
245 /1000,1600,2000 mm
0,01 — 5000 mm/ot.

18/20 m/min

1000/1600/2000 mm
Tazeny suportem

@90 /100 mm
MK 5
401
200 |
15/18,5 (18,5/22) kW
3,0/4,0 kW
3430 (4290/4790) x 1990 x 2030 mm
6500/7000/7500 kg




Masivni litinové loze

Zakladem tohoto soustruhu je masivni nedélené litinové loze se sklonem 45°.
Optimalizované konstrukce a silné stény predurcuji tento stroj pro silové obrabéni.
45° sklon loze napomaha k lepSimu odvodu Spon z pracovniho prostoru.

Precizni vieteno

Max. otacky: 3500 ot./min
Motor vietene: 15/18,5 kW
Volitelné: 22/26 kW

Vieteno je uloZeno

v pfedepnutych loZiskach
s kosouhlym stykem a ve
dvouradém valeckovém
loZisku se zvySenou
presnosti. Tento uloZeni
poskytuje Siroky kontakt
s povrchem, ¢imz je
zarucena vysoka stabilita
vietene i pfi silovém
obrabéni.
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Rucéni zaskrabani

Proti-plochy jsou oblozeny specidlni plastickou hmotou a ru¢né zaskrabany.
Precisni rucni zaskrabani a vytvoreni vzorku na povrchu, ktery je pak
dokonale mazan, snizuje teplotni deformace a presnost obrabéni pti silovém
obrabéni
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Masivni kluzné plochy

Tato série je diky Sirokym kluznym vodicim plocham v ose X/Z preduréena pro
presné a silové obrabéni. Optimalné predepnuty presny kulickovy Sroub sniZuje
teplotni deformace. Zaroven zvysuje vykon a presnost obrabéni.

Programovatelny konik

Téleso konika je tazeno na danou
polohu pomoci suportu. Konik je potom
automaticky upnut klozZi. Zpevnéni a
uvolnéni konika je fizeno vysokotlakou
hydraulickou jednotku, kterd dokaze
spolehlivé drzet koné i pfi silovém
obrabéni




Tongtai & M-MOOS s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

2- stupnova prevodovka

Zvysuje vykon pfi malych otackach a umoiZnuje dosahovat
kroutictho momentu az 623 Nm. Opracovani obrobkd, kde je
potieba odebrat hodné materidlu, je tak mnohem efektivnéjsi.

C osa a pohanéné nastroje (opce)

TNL série lze vybavit C osou s délenim 0,001° a servo fizenou
nastrojovou hlavou, kterou lze osadit pohanénymi ndstroji a rozsitit
tak moZnosti poufZiti stroje o frézovaci a vrtaci operace.

Ndastrojova hlava

Hydraulicka

Servo fizena

Pocet poloh 12 12
Cas Indexovani 1,7/3,2 sec 1,5/3 sec
Otacky pohanénych nastroj - 4500 ot/min
Vykon pohanénych nastroj - 3,7/5,5 kW

Vykonova charakteristika
2-stupriova prevodovka

18,5 kW, 623 Nm — 30 min
18,5 kW, 192 Nm — 30 min
15 kW, 505 Nm —trvale
15 kW, 156 Nm - trvale
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Vykonova charakteristika PN
5,5 kW, 38 Nm — 30 mi ; 3,7 kW, 24 Nm —trvale
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Vykonova charakteristika
Bez prevodovky

18,5 kW, 235 Nm — 30 min
15 kW, 191 Nm —trvale
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Hydraulicky fizena luneta
Dlouhé obrobky o mensim priméru potrebuji
stabilni podporu béhem obrabéni. Jako jednu
zopci lze zvolit hydraulicky Fizenou
svhodnym upinacim rozsahem dle
zakaznika.

lunetu
potreb

Cechova 519/28, 751 31 Lipnik nad Be¢vou, Tel. 581 701 605, www.m-moos.cz, sales@m-moos.cz



12 — polohova hydraulickd nastrojova hlava

B 130AL/130AL1.6M/130AL2M
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12 — polohova servo fizena nastrojova hlava , Pohanéné nastroje
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Standardni provedeni a pfislusenstvi stroje

Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou

Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
3-Celistové hydraulické sklic¢idlo

12-polohova nozova hlava

1 sada mékkych celisti + 1 sada tvrdych Celisti

Hydraulicky agregat s chladi¢em
2 x drzak Celni nastroji typu
4 x drzak vnitfnich nastroja

6 ks nastrojova redukce (vel. 10,12,16,20,25,32 mm)
Redukce MK1, MK2, MK3

Kabinové krytovani

CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v CJ
Rozhrani Fidiciho systému v CJ

Elektricky rozvadéc s tepelnym vyménikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Barevné provedeni Tongtai kombinace modro-bila
Dopravnik tfisek + nddoba

Hydraulicky vysuv pinoly koné
2-stupniova prevodovka

Servis a nase sluzby

- Doprava stroje do aredlu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pripraveny zaklad

- Zaskoleni pracovnikd s obsluhou stroje
- Sefizeni robotického pracovisté

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

- Dostupnost nahradnich dil(i do 24 hodin
- Garance pozarucniho servisu

- Doddvka na kli¢ — véetné technologie

- Trvald podpora T-TAC centra
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Volitelné pfislusenstvi

. Hydraulicka luneta SLU-2 (@ 8- @ 101 mm)
° Hydraulicka luneta SLU-3 (@ 21- @ 150 mm)
° Hydraulicka luneta SLU-4 (@ 35- @ 245 mm)
. Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny
Dalsi sada tvrdych celisti

. Dalsi sada mékkych celisti
. Automatické ovladani dvefi
° Odsavani mlhoviny

. Odlucovac oleje

. Drtic trisek

° Pistol na oplach pracovniho prostoru
. 8 dodatecnych M-kadl

° Automatické vypnuti stroje
. Vnéjsi ofuk

° Vnitfni ofuk dutiny vietene
. Chlazeni skrz vieteno

. Radialni drzak PN
° Axialni drzak PN
. Drzak pevnych nastrojl
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