THL- 620
CNC soustruh

Tuhé litinové loZe vyrobené z jednoho kusu se sklonem 45°
Masivni kluzné vodici plochy ptedurcuji stroj pro silové a presné obrabéni
Programovatelny pojezd konika, hydraulicky vysuv pinoly

Max. obézny priimér nad lozem
Max. obézny primér nad suportem
Max. primér obrabéni

Max, délka obrabéni

Otacky vrietene

Velikost sklicidla

Zakonceni vietene

Vrtani vietene

Ty¢- prichod vietene
Nastrojova hlava

PrUfez nastroje

Nastroje pro vnitfni obrabéni
Otacky pohanénych nastroju
Vykon pohanénych nastroju
Pojezdy X/z

Pracovni posuv

Rychloposuv X/Z

Pojezd konika - programovatelny

Prameér / vysuv pinoly konika
Kuzel pinoly konika

Objem hydraulického agregatu
Objem nadoby chladici kapaliny
Hlavni motor

Servomotory X/Z

Rozméry stroje ( DxSxV)

Hmotnost stroje

@ 780 mm
@ 620 mm
@ 620 mm
1100/1900/2900 mm
2500 (2000) ot/min,
15“ ( opce 18“)
A2-11
@ 105 mm
@ 90 mm
12 12 (BMT-75)
32x32 mm 32x32 mm
@ 50 mm @ 50 mm
- 3000 ot/min
- 11/15 kW
365/ 1200;2000;3000 mm
0,01 — 5000 mm/ot.

20/20 m/min

990/1790/2790 mm
Tazeny suportem

@ 150/ 150 mm
MK 5
401
240/290/400 |
30/37 kW
4,0/7,0 kw
4350 (5500;6500) x 2100 x 2280 mm
8500/12000/17000 kg




Masivni litinové loze

Zakladem tohoto soustruhu je masivni nedélené litinové loze se sklonem 45°.
Optimalizované konstrukce a silné stény predurcuji tento stroj pro silové obrabéni.
45° sklon loze napomaha k lepSimu odvodu Spon z pracovniho prostoru.

Rucni zaskrabani

Proti-plochy jsou oblozeny specidlni plastickou hmotou a ru¢né zaskrabany.
Precisni rucni zaskrabani a vytvoreni vzorku na povrchu, ktery je pak
dokonale mazan, snizuje teplotni deformace a presnost obrabéni pfi silovém
obrabéni

Precizni vieteno
Max. otacky: 2500 ot./min k
Motor vietene: 30/37 kW
Volitelné: 37/45 kW

Masivni kluzné plochy
Vieteno je ulozeno sz)to s,érie.je d,llky §i,rovk\7,m kIu_zn\:/mvvoi:h’cfm plo?hévm v,ose _)E/Z p,F(édurEena.vpro
presné a silové obrabéni. Optimalné predepnuty presny kulickovy Sroub sniZuje

fedepnutych loZiskach , , RV . v
- 'p ,u v ! teplotni deformace. Zaroven zvysuje vykon a pfesnost obrabéni.
s kosouhlym stykem a ve

dvouradém valeckovém
loZisku se zvySenou
presnosti. Tento ulozeni
poskytuje Siroky kontakt
s povrchem, ¢imz je
zarucena vysoka stabilita
vietene i pfi silovém
obrabéni.

Programovatelny konik

Téleso konika je tazeno na danou
polohu pomoci suportu. Konik je potom
automaticky upnut kloZi. Zpevnéni a
uvolnéni konika je fizeno vysokotlakou
hydraulickou jednotku, kterd dokaze
spolehlivé drzet koné i pfi silovém
obrabéni




Tongtai & M-MOQOS s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

RGzné provedeni vietene

Vieteno s praimérem loZiska @ 160 mm

1 Y . . Externi typ
P loh k B k
ocet polo S prevodovkou ez prevodovky prevodovky
\ Otacky vietene 2500 ot/min
‘ Max. kroutici moment 1477 Nm 608 Nm 2102 Nm
l Vieteno s praimérem loZiska @ 180 mm
2- stupriovd prevodovka Pocet poloh Bez pfevodovky Externi typ pfevodovky
Zvysuje vykon pfi malych otackach a umoiZnuje dosahovat Otéeky vietene 2000 ot/min
kroutictho momentu az 1477 Nm. Opracovani obrobk(, kde je
potfeba odebrat hodné materialu, je tak mnohem efektivnéjsi. Max. kroutici moment 659 Nm 2205 Nm

Masivni konik

Horizontalni pfestaveni 990/1790/2790
Vysuv pinoly 150 mm
KuZel pinoly MK 5
Max. ztizeni 1000 kgf

C osa a pohanéné nastroje (opce)

TNL série lze vybavit C osou s délenim 0,001° a servo fizenou
nastrojovou hlavou, kterou lze osadit pohanénymi ndstroji a rozsitit
tak moZnosti poufZiti stroje o frézovaci a vrtaci operace.

Ndstrojova hlava Hydraulicka Servo fizena Hydraulicky Fizend luneta
Pocet poloh 12 12 Dlouhé obrobky o mensim priméru potrebuji
N L. stabilni podporu béhem obrdbéni. Jako jednu
Cas Indexovani 1,2/1,75 sec 1/1,5 sec zopci lze zvolit hydraulicky fizenou lunetu
Otacky pohanénych nastroj - 3000 ot/min svhodnym upinacim rozsahem dle potieb
zakaznika.
Vykon pohanénych nastroj - 11/15 kW
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Tongtai & M-MOQOS s.r.o. prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

12 — polohova hydraulicka néastrojova hlava

v 1348{2148)(3148)
) 1200{2000}(3000)
o 1200{2000}(2000)
o o THL-620
i 8 o
d i Ly iﬂ] Obézny pramér nad lozem @ 7800 mm
i s e ¢ ' — -
1 i 990(1790)(2750) d Max. primér obrabéni: @ 6200

1502.5(2302.543202.5)

Max délka obrabéni: 1100/1900/2900 mm
12 — polohova servo fizena nastrojova hlava , Pohanéné nastroje

Zvolte vhodny typ dopravniku

1348(2148)(2 14) i t¥isek
1200{2000)(100C) g
1200(2000)(2000) Tongtai mysli na vSe. Na zakladé
typu materidlu a tfisek Vam
; (R—r=Ti 2 ypu e . ,
e By doporucujeme zvolit vhodny typ
. al @ ﬁ e - e dopravniku a predejit tak
mf m 100 N problémim s odvodem tfisek.
gl (jq ; 2 o o1 - Kratkou tFiskou se mysli délka do 60
al [_150 ] ‘990“790)(____}"*“ & mm nebo @ 40 mm. Kapacita
Ll T seasm02y02025) i nédrze: 240/290/400 litrd (
v zavislosti na délce obrabéni)
l- R Material OCEL Litina Hlinik a neZelezné mat.
%2 — . Dlouh
] - . Typ tiisek '2:;‘;2‘2/ Kratké  Jemné  Krdtké &/  Kratké  Jemné
- 2000 b= tocené
S A e )
L] Pasovy - &lankovy O X X X O X X
<3 (}ﬁ
]. = Hrablovy X O O O X O O
L [ 150 ) 990(1780)(2/90) i
L 1502.5{2302.5)(3202.5) J Magneticky -
hrablovy X O O ) X X X
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Tongtai & M-MOOS s.r.o.

prekracujeme bézné standardy presnosti a sluzeb

Efektivni obrabéni a presnost ( materidl 12 050 — uhlikové ocel k zuglechtovéani / Bronz )

"

Vnéjsi obrabéni

‘ Vnitrni obrabéni

Ubér materidlu | 733 cm3/ min | Ubér materialu 629 cm?3 / min Pramér @ 50 mm
Hloubka Spony 13 mm Hloubka Spony 13 mm Otacky vietene 191 ot
Otacky vietene 192 ot Otacky vietene 201 ot Pracovni posuv 0,3 mm/ot
Pracovni posuv 0,5 mm/ot Pracovni posuv 0,5 mm/ot .
- - Rezna rychlost 30 m/ min
Rezna rychlost 105 m/ min | Rezna rychlost 120 m / min
Ubér materidlu = 224 cm?®/ min Ubér materidlu 224 cm?® / min
Fréza @ 25, 4 zuby Fréza @ 25, 4 zuby
Otacky vietene 800 ot/min 1 Otacky vietene 800 ot/min
-
Posuv 01 Posuv 01
mm/ot/zub mm/ot/zub
Pracovni posuv 320 m/min Pracovni posuv 320 m/min
Sitka Ubéru 25 mm Sitka ubéru 25 mm
Hloubka tGbéru 28 mm Hloubka ubéru 28 mm

Ubér materialu

80 cm3 / min

Vrtdk @32

Otacky vietene 249 ot/min
Posuv 0,4 mm/ot.
Rezna rychlost 25 m/min.

Vrtani

Ubér materialu

80 cm?/ min

Vrtak @ 32 zuby
Otacky vietene 249 ot/min
Posuv 0,4 mm/ot.
Rezna rychlost 25 m/min.

Standardni provedeni a pfislusenstvi stroje

Ridici systém Fanuc 0i-TD s 10,4“ obrazovkou
Dilenské programovani Fanuc Manual Guide i
3-Celistové hydraulické skli¢idlo

12-polohova nozova hlava

1 sada mékkych celisti + 1 sada tvrdych Celisti
Hydraulicky agregat s chladi¢em

drzak celni nastrojl typu

drzak vnitfnich nastroja

nastrojova redukce

Redukce

Kabinové krytovani

CE provedeni dle platnych norem

Navod k obsluze a programovani v €l
Rozhrani Fidiciho systému v CJ

Elektricky rozvadéc s tepelnym vymeénikem
Systém chlazeni obrobku

3 — barevna signalni lampa stavu stroje

Barevné provedeni Tongtai kombinace modro-bila

Dopravnik tfisek + nadoba
Hydraulicky vysuv pinoly koné
2-stupriova prevodovka

Servis a nase sluzby

- Doprava stroje do arealu kupujiciho

- Ustaveni a instalace stroje na pfipraveny zaklad
- Zaskoleni pracovniki s obsluhou stroje

- Sefizeni robotického pracovisté

- Zaruka na kompletni stroj 24 mésicl

- Dostupnost nahradnich dilt do 24 hodin

- Garance pozaruéniho servisu

- Dodavka na kli¢ — v¢éetné technologie

- Trvald podpora T-TAC centra
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Volitelné pfislusenstvi

Hydraulicka luneta SLU-2 (@ 8- @ 101 mm)

)
Hydraulicka luneta SLU-3 (@ 21- @ 150 mm)
Hydraulicka luneta SLU-4 (@ 35- @ 245 mm) A
Hydraulicka luneta SLU-4 (@ 45- @ 310 mm)

Pfiprava pro rozhrani podavace tycoviny I

Dalsi sada tvrdych celisti

Dalsi sada mékkych celisti T~-TAC WE CARE
Automatické ovladani dvefi
Odsavani mlhoviny

Odlucovac oleje

Drtic tfisek

Pistol na oplach pracovniho prostoru
8 dodatec¢nych M-kadl

Automatické vypnuti stroje

Vnéjsi ofuk

Vnitfni ofuk dutiny vietene

Chlazeni skrz vieteno

Radialni drzak PN

. Axialni drzak PN

° Drzak pevnych nastrojl

° Pohon vietene bez prevodovky




